Wartungs- und Montagehinweise
AVK StahleinschweiBBschieber fur Gas

Montage:

Die Schieber werden in vertikaler Position eingebaut, mit der Einbaugarnitur im Winkel von
90° nach oben zeigend von der Horizontalen, bzw. der Rohrleitung aus. AVK empfiehlt den
Einsatz von starren oder teleskopierbaren AVK Einbaugarnituren.

Beim Einsatz von starren Einbaugarnituren ist zu beachten, dass die Last der StraBenober-
flache direkt auf den Schieber Ubertragen werden, wenn nicht die richtigen StraBenkappen
verwendet werden.

Entfernen Sie, falls vorhanden, die Schutzkappen an den Spitzenden und stellen Sie sicher,
dass der Durchfluss wahrend der Montage sauber gehalten wird.

Um Beschadigungen an der Rohrleitung zu vermeiden, miissen die Schieber so eingebaut
werden, dass sie bei Betrieb nicht die Rohrleitung beschadigen kénnen. AVK sieht es als nicht
empfehlenswert an, dass die Schieber zur Fixierung der lateralen Bewegungen der Rohrlei-
tung verwendet werden.

Schitzen Sie den Schieber wahrend der Installation vor Schaden an der duBeren Beschich-
tung.

Der maximal erlaubte Druck sowie Informationen Gber Werkstoffe und Fertigung kénnen Sie
der Gehausepragung entnehmen.

Das Einschweien der Schieber in die Rohrleitung kann entweder anhand lokaler Vorschriften
erfolgen oder nach den AVK Empfehlungen, die wie folgt lauten:

Erforderliche Ausbildung / Priifung des SchweiBers nach:

- ASME IX oder

- DS/EN 287-1

Uberpriifung der SchweiBzone:

- ASME V oder

- 1SO 1106-3 Klasse A

Qualitatsniveau:

- ASME VIII Abschnitt 4 oder

- EN 25817 Gr B

Wartung:

SchlieBen des Schiebers erfolgt im Uhrzeigersinn, soweit nicht anders auf dem Schieber ver-
zeichnet.

Die Schieberspindel und Einbaugarnitur wurden so konstruiert, dass sie mit einem Standard
T-Schlissel bedient werden kénnen.

Weitere Verlangerung der Einbaugarnituren oder des T-Schllissels kénnen zu Beschadigungen
an der Armatur flihren und sind daher von AVK als nicht empfehlenswert angesehen. Beach-
ten Sie hierzu bitte die untenstehende Auflistung der richtigen Drehmomente.

Die Schieber sind wartungsfrei, kdnnen aber mit einem Spindeldichtungssystem nachgeris-
tet werden (Messingmutter oben auf dem Schieber). Beim Wechseln der Dichtung, kann die
Armatur in vollem Betrieb bleiben.

AVK empfiehlt eine Wartung der Armaturen bis zu dreimal jahrlich, um die volle Betriebsféhig-
keit gewahrleisten zu kénnen.

Schieber nach DIN 3352 Teil 4, Schieber nach BS 5163

sehieh DIN 3437 und DIN 3230
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